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Die Profile der trilobularen, pentalobularen und hexalobularen
Matrizen werden bei TEMSA in der Abteilung fiir Elektroerosion
hergestellt. Diese Abteilung ist vollkommen automatisiert und mit
Beladesystemen und Robotern der Marke EROWA ausgestattet.
Die Senkerodiermaschinen, Drahterodiermaschinen,
HSC-Frasmaschine, CNC-Drehmaschinen und 3D-Messmaschinen
sind auf das EROWA-System abgestimmt, so dass die Messungen
an der 3D-Messmaschine nur einmal zu Prozessbeginn
durchgefihrt werden miissen. Diese Messungen werden direkt
einem Palettierroboter Gbermittelt, der die Matrizen und Elektroden
zur Bearbeitung den jeweiligen Maschinen zuflhrt.



TEMSA stellt die trilobularen,

H
pentalobularen und hexalobularen Profile TE%A

aus Hartmetall gemaB den eigenen oo
Tabellen oder denen des Kunden her TOOLING

Mit den Maschinen CAD-CAM Powermill, Mastercam, Fikus, SimCT,
sowie anderen Anlagen ist TEMSA in der Lage, jede gewlinschte Form
an der daflr geeigneten Maschine herzustellen. Moderne
Simulationsprogramme unterstltzen den ganzen Prozess, verringern
erheblich das Auftreten méglicher menschlicher Fehler und garantieren
zudem eine hohe Prazision.

@ Prazision + 0.005 mm fiir Profile.

© Rauheit: geringste Verformungen wahrend des
Prozesses.

© Perfekte Radieniiberginge.
@ Sstahistempel mit Strangpressprofil.
@ Herstellung der Konizitat durch Drahterodieren.

O Perfekte Positionierung zwischen Innen- und
AuBenflachen, da alle Ablaufe simultan erfolgen.

G Einsatz von Robotern beim Drahterodieren.

© Spiegelpolitur vor und nach der Beschichtung.
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