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Die Herstellung von Scherbuchsen und Ab- und Angratmatrizen mit
unterschiedlichen Profilen erfolgt durch hochprézise Schleifzentren,
HSC-Frasmaschinen, Drahterodier- und Senkerodiermaschinen
sowie CNC-Drehmaschinen fir die Hartbearbeitung (Stahl und
Hartmetall), die alle mit TEMSA-Technologie ausgestattet sind. Unsere
Technische Abteilung hilft Ihnen gerne bei der Auswahl des erforderlichen
Stahls oder Hartmetalls fur das jeweils zu schneidende Material.

Mithilfe von CAD-CAM der neuesten Generation, POWERMILL,
MASTERCAM, FIKUS und der Simulations-Software SIMCT ist unser
dynamisches und erfahrenes Team in der Lage, Programme zu erstellen,
um alle gewiinschten Profile anzufertigen.



Samtliche Profile werden von ’a
komplett standardisierten und TEMSA
robotisierten Erodieranlagen und _Go
Bearbeitungszentren hergestellt TOOLING

Mit TEMSA-Technologie ausgestattete hochprazise Schleifzentren,
HSC-Frasmaschinen und CNC-Drehmaschinen fiir die
Hartbearbeitung (Stahl und Hartmetall) vereinfachen die Herstellung

komplexer Profile.

0 Beratung bei den fiir die unterschiedlichen
| Anwendungen erforderlichen Stahl- und
Hartmetallqualitaten.

© Perfekte Formgebung der Radien.

' © Mechanische Oberflichenbearbeitung, soweit
dies geometrisch moglich ist.

@ Hohe Formvielfalt durch sehr komplexe
Geometrien.

{ e Geeignete Beschichtungen fiir das zu
schneidende Material.

© Spiegelpolitur vor und nach der Beschichtung.
@ CAD-CAM bei allen Bearbeitungsablaufen.

© Toleranzenvon * 0,005 mm.
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