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troden wird
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ahnprofil entweder durch Drahterodieren oder durch

Senkerodieren herstellen. Kein Zahnradius ist unméglich.
Unsere Techniker aus der Abteilung fir Elektroerosion
beschaftigen sich ausschlieBlich darum, die richtige Form fir
die angefragten Teile zu erzielen. Unsere zahlreichen Roboter
sowie das angewandte Normsystem begrenzen den
menschlichen Einflussfaktor auf auBerhalb der Maschinen
durchzuflihrende Tatigkeiten.



Die Elektroden werden an mit dem
EROWA-System ausgestatteten TEMSA
HSC-Frasmaschinen hergestellt _Cow
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Die Herstellung der Elektroden an den verschiedenen mit dem
EROWA-System ausgestatteten Bearbeitungs- und Drehmaschinen
garantiert, eine perfekte Positionierung der verschiedenen Elektroden
im Erodierprozess.
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Q Beratung bei den fir die unterschiedlichen @ Beratung bei den unterschiedlich aufzutragenden
Anwendungen erforderlichen Hartmetallqualitaten. Beschichtungen.
e Mechanische Oberflachenbearbeitung, soweit 0 Spiegelpolitur vor und nach der Beschichtung.

dies geometrisch maglich ist.
© Perfekte Formgebung der Radien.

© Standardisiertes und robotisiertes Senk- und
Drahterodieren.

© Ssenkerodieren mit komplexen einteiligen
Elektroden und ohne Toleranz: absolute
Konzentrizitat und Profillibereinstimmung.
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